Vybeéer vyznamnych referenci
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na dodavky lakoven velkorozmeérovych a
hmotnych dilt na volné plose vyrobnich hal se
sekéni ventilaci pomoci stropnich trysek
dalekého dosahu véetné technologii na likvidaci
emisi VOC
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1. LAKOVNA1l

Rok a mésic ukoné€eni realizace (predani a prevzeti)

Vybrané projektové parametry
Celkem 2 lakovaci prostory, kazdy

Celkem velikost volného lakovaciho prostoru
Pocet hlavnich ventilovanych poli / sekci

Pocet soucasné ventilovanych aktivnich sekci

Celkovy pocet moznych ventilovanych sekci

Pocet neaktivnich sekci, v nichZ probiha vytékani a zasychani
Pracovni plocha sou€asné aktivné vyuzivana lakyrnikem

Spotieba NH (VOC) za hodinu

z toho: 2 aktualné aktivni ventilované sekce
22 neaktivnich sekci (vytékani, zasychani)
Celkovy odtahovany objem odpadni vzdusSiny do jednotky VOC

04/2010

cca 36 x 13 m (468 m?)
cca 36 x 26 m (936 m?)
2/2x12

(celkem 24 sekci)

2 (2 x 39 m?)

24

22

2x8.6xd.6,5m

(cca 78 m?)

cca 50 kg (20 kg)

2 X 25.000 Nm?/h
25.000 Nm3/h

cca 75.000 Nm?¥h

3D projektovy model lakovaci plochy a technologie likvidace emisi VOC
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Viybrané fotografie realizace vyrobni haly (dvé vyrobni lodé prumyslové haly) pro lakovani ocelovych
dili na volné ploSe se sekcni ventilaci stropnimi tryskami umisténymi nad mostovym jefabem —
nahorfe - a technologie likvidace emisi VOC s pfedkoncentraci VOC na zeolitovém rotaénim
koncentratoru a regenerativni spalovaci oxidacni jednotkou (RTO s pomocnym desorpénim ohfevem)
— dole (vlevo jednotka zeolitového rotacniho koncentratoru s dvojici hlavnich tahovych ventilatord,
vpravo regenerativni spalovaci oxidacni jednotka (RTO). Objem vstupujici znecisténé vzduSiny cca
75.000Nm3/h.
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2. LAKOVNA 2

Rok a mésic ukonceni realizace (predani a prevzeti)

Vybrané projektové parametry

Velikost volného lakovaciho prostoru

Lakovani vCetné ventilace v jedné sekci

Celkovy odtahovany objem odpadni vzdu$iny do jednotky VOC
Pocet aktualné ventilovanych pracovnich sekci

Plocha aktualné ventilované pracovni sekce

Spotieba NH

Spotieba fedidel

Spotfeba technického benzinu pro odmastovani

Natérové hmoty

Obsah VOC v NH

Celkovy odtahovany objem odpadni vzdusSiny do jednotky VOC

12/2010

cca 16,5x14,5m (cca 240 m?)
cca3 x(16,5x4,8)m
cca 35.000 Nmé/hod
1z 3 celkem

cca 79m?

cca 15.000kg/rok

cca 4.100 kg/rok*)
cca 3.900 kg/rok**)
rozpoustédlové NH
cca 40-50%

cca 40.000 Nmé/h

3D projektovy model lakovaci plochy a technologie likvidace emisi VOC
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Volna lakovaci plocha vyrobni haly obshované manipulané mostovymi jefaby
Jjezdicimi pod distribuénim potrubim privodniho cerstvého vzduchu se stropnimi
tryskami (stfibrné potrubi nahore).

Technologie likvidace emisi VOC s predkoncentraci VOC na zeolitovém rotacnim
koncentratoru a regenerativni spalovaci oxidac¢ni jednotkou (RTO s pomocnym
desorpénim ohrfevem) umisténa ve vnitinim prostfedi prodanou lakovnu. Objem
vstupujici znedisténé vzdusiny cca 40.000Nm?/h.
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3. LAKOVNA 3

Rok a mésic ukonceni realizace (predani a prevzeti)

Vybrané projektové parametry

Velikost volného lakovaciho prostoru

Velikost volného lakovaciho prostoru celkem
Lakovani v€etné ventilace v jedné sekci
Pocet aktualné ventilovanych pracovnich sekci

Spotieba NH
Z toho spotieba rozpoustédel
Natérové hmoty

Celkovy odtahovany objem odpadni vzduSiny do jednotky VOC

11/2011

stavajici hala cca 14 x 12 m
nova hala cca 14 x 36 m

(14 x 12) + (14 x 36) =672 m?
ccaléx(6x7)m

2 7z 16 celkem

cca 70.000kg/rok

cca 28.000 kg/rok

typické antikorozni NH na
ocelové konstrukce

cca 40.000 Nm?h

3D projektovy model lakovaci plochy a technologie likvidace emisi VOC
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Realizace lakovny velkorozmérovych dilci se sekcni ventilaci na volné ploSe vyrobni haly
s typickymi vyrobky.
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Technologie likvidace emisi VOC se spalovaci jednotkou regenerativni termické oxidace (RTO
s pomocnym desorpénim ohifevem) s koncentraci VOC na zeolitovam rotacnim koncentratoru pro
likvidaci emisi VOC z haly lakovny ocelovych konstrukci v dané lakovné. Objem vstupujici znecisténé
vzdusiny cca 40.000Nm®/h.
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4. LAKOVNA 4

Rok a mésic ukonceni realizace (predani a prevzeti) 12/2012

Vybrané projektové parametry

Velikost volného lakovaciho prostoru 14 x 16 m (224 m?)
Pocet aktualné ventilovanych sekci 1

Velikost aktualné ventilovaného prostoru pro lakovani 1x(8x7)m
Spotieba barev na pracovisti 35.000,- kg/rok
Obsah rozpoustédel v priiméru 14.000,- kg/rok
Produkce rozpoustédel primérné 5,- kg/hod

Celkovy odtahovany objem odpadni vzdus$iny do jednotky VOC  cca 40.000 Nm®/h

3D projektovy model lakovaci plochy a technologie likvidace emisi VOC
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Realizace lakovny velkorozmérovych dilct se sekcni ventilaci na volné ploSe vyrobni haly.
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Technologie likvidace emisi VOC se spalovaci jednotkou regenerativni termické oxidace (RTO
s pomocnym desorpénim ohfevem) s koncentraci VOC na zeolitovam rotacnim koncentratoru pro

likvidaci emisi VOC z dané haly lakovny ocelovych konstrukci. Objem vstupujici znecisténé vzdusiny
cca 40.000Nm?/h.
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5. Provozni vizualizace dodavek
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Vizualizace procesu provozu lakovaci plochy se stropnimi tryskami a
technologii likvidace VOC — nahofe simulace, dole realny provoz (obrazovka
fidiciho systému). Vizualizace je soucasti vSech referencnich dodavek.
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Vizualizace stavu technologie (dole RC = rotacni koncentrator, RTO = spalovaci
Jednotka) na operacnim panelu fidiciho systému.

5.1 Priklady ,,rozpadu“ provozni vizualizace

Ty

Vizualizace P&/ schéma vzduchotechnické jednotky a stavu technologie na operacnim panelu
fidiciho systému.
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Vizualizace P&I schéma ventilace lakovaci plochy a stavu technologie na operaénim panelu Fidiciho
systému.

sy SIEMENS

Vizualizace P&/ schéma rotacniho koncentratoru a stavu technologie rotacniho koncentratoru na
operacnim panelu fidiciho systému.

Vizualizace P&l schéma RTO spalovaci jednotky regenerativni termické oxidace a stavu této
technologie na operacnim panelu Fidiciho systému.

16 HKE - Reference lakoven na volné ploSe v€etné technologie likvidace emisi VOC



