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olakovny/proivelkorozméroveéidily; kolejovalalkolovaivozidla;
kontejnery/ajocelové konstrukce

« Technologie/lakovani'na volné plose s vyuzitim
sekcni ventilace stropnimi tryskami

« Systémy likvidace tékavych organickych latek (VOC) pro lakovny
« Kombinované strikaci a susici kabiny se systémem sek¢ni ventilace

« Rekonstrukce, modernizace a ekologizace lakoven




Lakovaci prostory na volnych plochach vyrobnich hal se sekéni ventilaci pomoci stropnich trysek

a uzaviené lakovaci kabiny se sekcni ventilaci celoplosnym filtraénim stropem

Technologie likvidace tékavych organickych latek (VOC) pro velké lakovny,
resp. lakovaci prostory na volnych prostorech vyrobnich hal
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Schéma sekini ventilace stropnimi tryskami pfi lakovani na volné ploge
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Spole¢nost HK ENGINEERING v ramci své inzenyrsko-dodavatelské
¢innosti nabizi a realizuje systémy pro-povrchovou-Upravu, zejména
lakovaci technologie s vyuzitim sekéniho vétrani pomoci tzv. strop-
nich trysek. Tato technologie umoziuje vyraznou Usporu investi¢nich
a zejména provoznich nakladl podstatnym snizenim mnozstvi pfiva-
déného a odvadéného vzduchu a lakovéni velkorozmérovych dild
(napf. ocelovych konstrukci) na volné plose vyrobnich hal bez
nutnosti vystavby velkych lakovacich-kabin:

Povrchova uprava velkorozmérovych dild, napf. —kolejovych
a kolovych vozidel, ocelovych konstrukci, kontejnert apod. vyzaduje
v klasickych uzavienych kabinach vysoky objem pfivadéného a odva-
déného vétraciho vzduchu-v celé plose kabiny. Toto zpUsobuje
enormné vysoké naroky na spotfebu energie a v pfipadé pouZziti roz-
poustédlovych barev téz nutnost realizace ndkladnéjsich technologii
pro likvidaci tékavych organickych latek v odpadnim vzduchu. DalSim
negativem je omezend moznost manipulace s rozmérnymi a hmotny-
mi dily v uzavienych lakovacich kabinach.

Resenim uvedené problematiky zejména pro. rozmérné ocelové
konstrukce, ramy a dily velkych kontejnerd apod. je pouziti systému
pfivodu vzduchu do prostoru‘lakovéani pfimo na volné plose vyrobni
haly pomoci tzv. stropnich trysek, které umoznuji cileny pfivod ohfa-
tého vzduchu z vysky az 20 m-k podlaze lakovaciho prostoru nebo
vyrobni haly.

Systém sekeni ventilace pomoci stropnich trysek tedy zajistuje cilené
vedeni ‘vzduchu, pticemz stropni trysky jsou navic prestavitelné
pomoci servomotoru. Diky proménné geometrii tak lze vzduch pfiva-
dét do prostoru riznym smérem.

Odsavani vzduchu je realizovano v pfislusné aktivni sekci'podlahovy-
mi kanaly.

Zéakladni vlastnosti systému sekcni ventilace pomoci stropnich trysek
Ize shrnout do nasledujicich bodu:

« cileny pfivod vzduchu do pracovniho prostoru aktivni sekce
lakovani,
« privod ohfatého cerstvého vzduchu z vysky az 20'm
na Uroven podlahy,
« vysoka ucinnost odvodu skodlivin z pracovniho prostoru
aktivni sekce,
« sekéni provoz v celém pracovnim prostoru (ventilace probiha
pouze v prostoru nanaseni natérovych-hmot nebo odmastovani),
« ohfev pfivddéného vzduchu o cca 3°C nad teplotu ve vyrobni hale,
« vysoké uspory energie v dlisledku sekéniho provozu,
« nizké provozni naklady,
« stiikani v aktualné ventilovanych zénach (sekcich).

Spole¢nost- HK ENGINEERING dale realizuje rekonstrukce a ekologiza-
ce lakoven, stiikacich kabin a box{. Rekonstrukce spocivaji v moder-
nizaci vlastniho-procesu povrchovych-tprav, vzduchotechniky, filtraci
tuhych znecistujicich latek(aerosolti z prestiik(i-barev) a hlavné
v likvidaci tékavych organickych latek (VOC) obsazenych
v odvadéném odpadnim vzduchu.

Pro lakovny a dalsi pracovisté povrchovych Uprav pracujicich s naté-
rovymi systémy na bazi organickych rozpoustédel doddava a realizuje
spole¢nost HK ENGINEERING osvédcené a provozné ovérené systé-
my likvidace tékavych organickych latek (VOC) v odpadnim vzduchu.
Jedna se predevsim o ndsledujici technologie, které nachézeji vyuziti
predevsim pfi vysokych objemech odvéddéného odpadniho vzduchu
a relativné nizkych koncentracich tékavych organickych latek (VOC):

« Zeolitovy rotac¢ni koncentrator-+ regenerativni termickd oxidace
(RTO) - nepretrzity, kontinudlni proces adsorpce, desorpce, oxidace
(spalovani VOC) - v soucasné dobé celosvétové nejpouzivanéjsi
a nejuspornéjsi koncepce. Tento systém ma oproti technologii déle
uvedenych statickych koncentrator( s-aktivnim uhlim fadu vyhod,
protoze je prakticky necitlivy ke slozeni tékavych organickych latek
a navic zeolity jsou na rozdil od aktivniho uhli nehoflavé. Tato celo-
svétové vieobecné zndma a velmi rozdifend technologie je velmi
spolehliva, univerzalni a predevsim bezpecna.

Statické koncentratory s aktivnim uhlim + katalyticka rekuperativni
oxidacni jednotka nebo termickd rekuperativni (TO) nebo regenera-
tivni (RTO) oxida¢ni jednotka - pretrzity, diskrétni proces adsorpce,
desorpce, oxidace (spalovani VOC). Koncentratory jsou po-naadsor-
bovani- VOC prepindny na desorbované a.desorbovany horkym
vzduchem z oxida¢ni jednotky. Tuto technologii je mozno omezené
nasadit, a to po peclivém uvazeni sloZzeni pouzivanych natérovych
hmot. V opacném piipadé se projevi negativni vlastnosti aktivniho
uhli pfi opakované adsorpci a nizkoteplotni desorpci-a v pfipadé
pouziti katalyzatoru jeho citlivost-na tzv. katalytické jedy. Oba
uvedené argumenty, pfi jejich nerespektovani, vedou k rychlé
nefunkénosti celého systému.

Nasazeni uvedenych technologickych systém likvidace emisi VOC je
provozné a investi¢né nejvyhodnéjsi pro stacionarni zdroje znecisto-
vani ovzdusi produkujici .odpadni plyny.s-obsahem VOC-o pritoku
fadu desitek az stovek tisic m’/h s obsahem VOC tadové desitek
az stovek mg/m?.

V uvedeném pfipadé, charakterizujicich-prave zejména velké lakovny,
je z hlediska investi¢nich-i-provoznich naklad( velmi tézko akcepto-
vatelna jakdkoliv forma pfimé termické likvidace VOC.

V urcitych specifickych pfipadech (nizké objemy vzdusin a vysoké
koncentrace) lze pouzit samostatné i nasledujici technologie likvida-
ce emisiVOC:

» Regenerativni termické oxida¢ni jednotky (RTO)

« Katalytické oxida¢ni jednotky pro nizkoteplotni katalytickou
oxidaci VOC

« Rekuperativni termické oxida¢ni jednotky VOC s ohfevem
zemnim plynem.

V dalSich pripadech pfi snaze o extrémni Usporu pofizovacich
nakladd za cenu velmi vysokych ndkladd provoznich je mozno
k danym ucelm pouzit:

 Adsorp¢ni a filtracni systémy VOC.

Realizace kompletnich dodavek je provadéna formou,na kli¢”
véetné vyrizeni veskerych legislativnich nalezitosti jménem
investora na zakladé udéleni pIné moci.




HK

HK ENGINEERING
CHRUDIM

InZenyring * Dodavky ¢ Obchod * Konzultace

Carifikal CHO0R503

Ty PasgTent) e

HK ENGINEERING s..o.

Hawviitkova 1083, 537 01 Cheudim, Czech Republic

by prvilen a carbikovan ko s pedadney

ISO 9001:2008

e g vt

POPRPIPOR I o calkil,

prostiedl

Tento carificat je platny od 12 Cervenca 2009 do 11, Sarvenca 2011
it R srkded e

Recertficatni aust musi probihoout do 30. erea 2011
Vyddl 5. Organizace je cerifikovina od srpaa 2000

Scnill

S fan Chlut

Sywmen b
Tectecpartaraise | 808 Zorch Szt
Hod [ A0 1 41 A 445w com

PATTONN

599

Acereditusien No. 017

sm@;‘“’(

Certfikit CHOS0501

HK ENGINEERING s.r.0.

Havitkova 1053, 537 01 Chrodim, Ceskd republica

ot P B ORI i Kk oty

ISO 14001:2004

o bl

Geneatinl dotivky, Ineniriogahampetace nvesttrich ol

prustfed a ekologizac primysiovieh viroh

Tento cerfikét jo platny od 12. fervence 2008 da 11, Bervence 2011
Vipddril 2. O }

Sctradl

SS\tes 2

Sysiams & Sar
Tachropariisania | 8008 Buch Swerwiast
141 A S 180 141 1 U5-16.80. wwsga.com

Srww 121

‘SGS

., 08!

“ _SGS

ses&a&&&‘i«

Praha @

®Ppizen

Ceské
Budéjovice
[ ]

[ J
Ostrava

Olomouc

HK ENGINEERING s. r. 0.
Havlickova 1053 « CZ 537 01 Chrudim I
tel. vedeni spolecnosti: +420 469 616 232, 328
tel. sekretariat: +420 469 616 327 - fax: +420 469 616 329
e-mail: info@hkeng.cz - www.hkeng.cz






